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"Vbrrichiiung zum Herstellen einbauf ertiger ^££2623 
Schlauchleitungen" 

BESCHREIBUNG 

Die Erfindung betrifft eine, fur den handwerklichen Betrieb 
bestimmte Vorrichtung zur Herstellung einbauf ertiger Schlauch- 
leitungen. Diese werden insbesondere fur Kraf tstof f leitungen in 
Kraftfahrzeugen und Maschinen und Werkzeugmaschinen aller Art 
verwendet. • . 

Bei der fast unbegrenzten Zahl von Schlauchneiweiten, Langen 
und Armaturentyper. ist es heute einer Werkstatt nicht mehr mog- 
lich, ein vollstandiges Lager an Schlauchsorten und Anschluss- 
armaturen zu halten. Urn die Werkatatten dennoch in die lage 
zu versetzen, jede^i Reparaturf all an solchen Schlauchleitungen 
sofort selbst zu beheben, sind bereita Druckwerkzeuge mit • 
ra dial wirkenden Druckbolzen auf den Markt gekommen. Diese 
arbeiteten ait Druckkorpern, die mit unveranderlicher Geschwindig- 
keit auf das Pressstiick einwirken und erfordern deshalb 
grSsste Kraftanstrengung, so daas es bioher nicht moglich war, 
Schlatrahe uber Nennweite 8 zu bearbeiten. 

Die Erfindung betrifft ein konzentriech wirkendee Presswerk- 
zeug, das mit Hilfe einstellbarer und wahrend des Arbeitsganges 
veranderlicher Hebelkraft jede Werkstatt in die Lage setzt, alle 
gangigen Nennweiteri und lypen sofort und muhelos zu verarbeiten. 
Beispielsweise kann ein Schlauchschaden an einem auslandischen 
Fahrzeug,. das mit hierorts nicht genormten Anschlussarmaturen 
versehen ist, ohne weiteres unter Verwendung der alten Armatures 
in Verbindung mit einem neuen handelsUblichen Schlauch und etit- 
sprechenden SchlauchhUlsen in kUrzester Zeit behoben werden. 
Hierbei ist es von besonderem Vorteil, dass weder Kraft nooh 
Fachkenntniese bei Verwendung der Erfindun* bencttigt werden. 

Nach der Erfindung werden konzentrisch wirkende Druckbolzen in 
beetimmter Weise bewegt. Die Kraft,, die .auf (fie' Druckbolzen zum 
An- und EindrUcken der bekannteh^HuAen wirfcen soli, wird mit 
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Hilf e eines auf einander abgestimmten Systems von besonders 
. gestalteten Druckkorpern und Hebeln derart erzeugt r dass die 
' Bewegung der Druckbolzen sich verlangsamt, wahrend der Press- 

difuck sich gleichzeitig erhoht. 

. Erf indungsgemass soli die als Druckflache wirksame Gleitflache 
des Druckkorpers geradlinieg verlaufen* Die Schliessbewegung 
der Druckbolzen wird dadurch stetig verlangsamt, so dass der von 
Gleitflache und Druckbolzen gebildete Winkel wachst. 

Der Druckkorper wird iiber eine Zugstange mittels Hebel bewegt, 
dessen Ubereetzung auf den Winkel abgestimmt 1st, den die 
Gleitflache des Druckkorpers mit dem Druckbolzen bildet. Da 
dieser Winkel bei fortschrei tender Schliessbewegung standig 
wachst r ist auch die Hebeliibersetzung im Verbal tnis der Hebel - 
arme selbsttatig und entsprechend zu verandern. 

Der Hebel ist zu diesem Zweck mit einem Knick versehen und 
hat einen langeren Arm mit einem Handgriff und einen kUrzeren 
Arm, der am Drehpunkt sitzt. Dieser Drehpunkt ist in der HcJhe 
verstellbar, um den jeweiligen SchlauchgrSssen angepasst werden 
zu k3nnen» 

Die den Druckkorper angreifende Zugstange wird unmittelbar 
hinter dem Drehpunkt des Heielarms, also an dessen ktirzerer 
Seite beweglich befestigt. 

Die Druckbolzen sind mit Fiihrungszapf en versehen, die in Nuten 
lauf eni die parallel zur Gleitflache in den DruckkSrper el nge- 
lasfcen sind. Hierdurch wird eine selbsttatige RUckfUhrung d.er 
Druckbolzen in ihre Auegangslage bewirkt, sobald der Fressvor- 
gang beendet und der Hebelarm zurtickgefiihrt wird, Dae bearbeitete 
Schlauchende wird hierduroh freigegeben und kann der Vorrichtung 
entnommen werden » 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung werden die Druckbolzen 
aueweohselbar geftihrt, so dass Jewells ein kUrzerer oder l&ngersr 
Satz den verschiedenen Nennweiten der SchlSuche angepasst und 
eingesetzt werden kann. 
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Da die Vorriehtung naoh der Erfindung eioh besondera fur den 
Werkatattbetrieb eignen soil, wird eie als Tischgerat ausge- _ 
lunrt. Die Orundplatte und das Gehause kBnnen aue Gussteilen be- 
?£L Sie warden mit PasafUbrung vereinigt. Das -d 
mit einem leicht abnenmbaren Deckel rereenen, urn den Sat, Druck 

boXzen gegen einen anderen leicnt auatauechen su konnen. 

I„ den Abbildungen let ein AuofUbxungebeiepiel der Yorricntung 

dargestellt . 

Fi* 1 giM die Vorrdcntung in Seitenaneicht wieder. Auf der 

^ * o * &n der Wand 2 ist das Gehause 4 mit Pass 

reohte Wande 2, J . An der Wand + ^ 

fttnrung angebraoht. Der Druckkorper ? ui«s 7 Ter - 

isTmit einem Anaatsettick 6 sur Befeatigung der Zugstande 7 ver 

8 eh. en. 

in Pig. 1 ist das QehSuae 4 nach Entfernung eines nlcht darge- 
etellt n Deekele in Kuheatellung geseigt. Im aehauae 4 befinden 
ITeTjs radial eingelassene PUhrungen f«r die Druckbolsen 8. 

Der Druckkbrper 5 bestent aus eecna geradliniegen ««»™£_ 9 - 
Parallel «x dieaen Gleitfiachen 9 aind KUckf ^ ^ 
gebracht. In 3 ist ein DruckboXs en S dargeat XI «„ » 

einem Ende mit dem ~^f f ^^^iner die Bewegung 
Ruclcfuhrungsnut 10 lauft. Br lsx xemwx «x * 
KUCiC 6 , , , ari rn ^itflache 12 versehen. Am anderen 

erleichternden, abgerundeten Gleitflacne u v 

Ende ist der Druc^olzen 8 der zu drUckenden Schlauchhulse 13 
in etwa angepaest, 

in Pig. 3 ist ein Schlauchstuck 14 gezeigt, das an seinem Bnde 15 
mi t dL davorgezeicnneten Scnlauchnulse 13 und ^ Anschluss- 
armatur 16 verbunden werden soil. Am anderen Bnde 17 ist die 
Verbindung nach dem Preasvorgang dargestellt. 

Pig. 4 entspricht der Pig. 1 in Arbeitsstellung zum Zeitpunkt 
der Preseung. Die Druokbolzen 8 sind im Begriff in die den 
Schlauch 14 umgebende HUlse 13 einzudringen. 
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Big.. 1 zeigt ferner den mit einem Knick 18 wraehenen Hebel 19 

in der Ausgangsstellung, Pig. 4 in der Arbeit setellung. Der Hebel 1 5 

iBt-mit einem Handgriff 20 augeatattet und im Drehpunkt 21 ge - 

lagert. Dieser Drehpunkt 21 ist in der Hohe mittels Versetzung 

des Druckbolzens 22 in weitere lohrungen 23 in den Wanden 2, 3 

verstellbar. 

Die Veretellung gestattet es, die Gleitf lachen 9 des Druckkorpers 5 
auf die grosste Wirksamkeit gegeniiber dem jeweiligen Dur chines ser 
der zu pressenden Hiilse 13 einzus:tellen. Hierdurch wird eretmalig 
erreicht, dass zur Ausiibung des maximalen Presedrucks der ge- 
ringste Kraft auf wand benotigt wird. 

Die in Pig. 5 gezeichneten Projektierungen .zeigen, wie sich das 
Terhaltnis der Hebelkrafte in der Auagangsstellung und in der 
Arbeitestellung in dem Sinne wandelt, dass in dieser das gunstige 
Hebelmoment erreicht wird. 
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Anspruch 1 



Anspruch 2 



Anspruch 3 



Anspruch 4 



Anepruch 5 



Anepruch 6 



Vorrichtung zur Herstellung einbauf ertiger 
Schlauchleitungen mit einer konzentrisch wirksn&en 
Anordnung von Druckbolzen odgl, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kraft auf die Druckbolzen (s) 
mat Druckkorpern (5) auageUbt wird, deren Druck- 
flache als gerade Gleitflache (9) ausgebildet ist, 
derart, dass die Gleitflache (9) zum Druckbolzen (a] 
einen, in der Schliessbewegung wachsenden Winkel 
bildet und dadurch die Geschwindigkeit der- Druck- 
bolzen (O) zunehmend verringert. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 r dadurch g;ekennzeichnet , 
dass die Druckktfrper (5) Uber eine Zugstange (7) 
bewegt werden, die von einer veranderlichen, auf 
die Neigung der Gleitflache (9) zum Druckbolzen 
abgestimmten Hebeltibersetzung (19) betatigt wird. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Hebel (19) in sich einen 
Knick ( 18) mit einem langen Arm mit Handgriff ( 20) 
und einem kurzen Arm aufweist, der am Drehpunkt (21) 
sitzt, 

Vorrichtung nach Anspruch 1-3, daduroh gekenn- 
zeichnet, dasB der Drehpunkt (21) in der H3he ver- 
stellbar iet. 

Vorrichtung nach Anepruoh 1 -4, dadurch gekemm- 
zeiohnet, dass die Zugstange (7) unmittelbar hinter 
dem Drehpunkt (21) am kurzen Ar» dee Hebels (19) 
beweglich befeetigt iet. 

Vorrichtung nach Anepruch 1, daduroh gekennzeiohnet , 
daes die Druckbolzen (8) mit einem JUhrunga- 
zapfen (11) auegestaltet eind, der in Kttokfuhrungi- ! 
nuten (10) dee DruokkBrjer j ^ Jljpff ^nd naoh #r- j 
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Anspruch 7 



Anspruch 8 



Anspruch 9 



folgter Arbeit die Druckbolzen (8) i n die Aus- 
gangsstellung selbsttatig zurttckfuhr-t. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 6 t dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die HTuten (10) parallel zur 
Gleitflache f 9 )' verlaufen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Druckbolzen ( s )£uswechsel- 
bar und in ihrer Lange den Nennweiten angepasst 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie als Tis chgerat ausgeftihrt «±n 
ist, dessen aus Guss bestehende Grundplatte und 
Gehause mit Passftthrung und Yerschraubung ver- 
einig^t sind und das Gehause mit leicht abnehm- 
barem Gehausedeckel versehen ist. 
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